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Dünnwandigkeit, Leichtigkeit, Leistungsfähigkeit !
–

Mit Silafont®, Magsimal® und Castasil® weniger CO2

emittieren !
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RHEINFELDEN ALLOYS Strategische Säulen:

1. Solutions thru Innovaton: 

▫ Hochleistungswerkstoffe für den Druckguss, 

die den „aggressiven Leichtbau“ in Aluminium ermöglichen

▫ z.B. Castasil-37, Magsimal-59, Silafont-36

▫ Castasil-21 mit erhöhter Leitfähigkeit für die zunehmende 

Elektrifizierung der Fahrzeuge

2. Rheinfelden Fast Alloys:

▫ beliebige Variantenvielfalt bei Spezifikation & Lieferlosgröße

▫ kurze Lieferzeiten, hohe Lieferzuverlässigkeit, keine Abstriche bei 

der Qualität
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Entwicklungstrends im Automobil aus Sicht der 
RHEINFELDEN ALLOYS:

▫ Automobil Strukturen:

▪ Trend zum verstärkten Einsatz von Leichtbaustrukturen mit 

Aluminium Druckguss nimmt zu

▪ Reduzierung der Wanddicken 

▪ Funktionsintegration nimmt zu, Gussteile werden größer

▪ Festigkeitsanforderungen nehmen zu

▪ Verformungsfähigkeit muss gegeben sein

▫ Energieeffizienz der Fahrzeuge/ Elektromobilität:

▪ steigende Anforderungen an elektrische Leitfähigkeit

▪ steigende Anforderungen an thermische Leitfähigkeit, z.B. bei 

Kraftstoffsystemen notwendig für effizientere Konzepte, um EU6 

zu erreichen

▪ Leistungsdichte nimmt zu
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Potenzial zur Reduktion von CO2-Emissionen durch den 
Einsatz moderner Druckgusskomponenten:

Quelle: Bühler Druckguss, Uzwil

▫ Anwendungen aus 

verschiedenen 

Fahrzeugen

▫ Gewichts-

reduktionen jeweils 

im Vergleich zur 

Vorgänger-

Generation
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Vorteile von Aluminium in Bezug im Vergleich zu FVK:

▫ Energieeinsatz:

▫ Herstellung von C-Fasern ebenso so energieintensiv

▫ Recyclebarkeit:  

▪ Al ist per se hervorragend recyclebar

▪ Bei Wahrung der Sortenreinheit ist ein Recycling möglich, statt 

eines „Downcycling“

▪ Al-Gussteile können wieder zu ähnlichen Teilen verarbeitet 

werden

▪ Al Recycling Infrastruktur ist vorhanden

▫ Al ist ein bekannter Werkstoff

▪ Fügetechniken für automatisierte Montage sind Stand der Technik

▫ CFK ist zehn mal teurer
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Chemische Zusammensetzung der Silafont®-36:
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Fahrwerk: Traverse Alfa Giulietta in Silafont®-36 F:

▫ Anwendung im Gusszustand

▫ Monoblock-Design ersetzt Baugruppe der Vorgängergeneration

=> Gewichtsreduktion, geringerer Montageaufwand

Bild Quelle: Alfa Romeo
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Struktur: Federbeintöpfe in Silafont®-36 T7:

▫ Anwendung in einem Großserienfahrzeug

▫ höchste Anforderungen an Festigkeits- & 

Dehnungseigenschaften

▫ genietet & geschweißt

Bild Quelle: Audi AG
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Struktur: Verbindungsteil Schweller-Längsträger Audi A8 in 
Castasil®-37 Gusszustand:

▫ Crashanforderungen im Hinterwagen

werden im Gusszustand erfüllt

▫ keine Wärmebehandlung

▫ hohe Maßhaltigkeit

▫ nietbar & hervorragend schweißbar

▫ Teilgewicht ~10kg, Länge ~1,5m

Bild Quelle: Audi AG
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Struktur: Castasil®-37 im Forderwagen des Jaguar XJ

Silafont®-36

▫ hohe Maßahltigkeit

ohne Lösungsglühen

▫ Crashanforderungen im 

Forderwagen werden im 

Zustand O erfüllt

▫ genietet

Bild Quelle: JLR

Federbeintopf

A-Säule
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Türen: Castasil®-37 im VW Phaeton

Bild Quelle: VW Türinnenteil

▫ Net-shape design mit 1,8 – 2,0 mm Wanddicke

▫ Laser Entgraten

▫ Anwendung im Gusszustand => hohe Maßhaltigkeit

▫ Monoframe Design
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Chemische Zusammensetzung der Magsimal®-59:
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▫ keine Wärmebehandlung

▫ Hohe Dauerfestigkeit

▫ höchste Korrosionsbeständigkeit

▫ Teilgewicht 0,7kg

Fahrwerk: Querlenker in Magsimal®-59 im Gusszustand

▫ Einsatz in Porsche Cayenne, Audi Q7, VW Touareg

▫ hohe Festigkeit und Dehnung im Gusszustand, 

besonders bei dünnen Wanddicken
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Strukturteile im Porsche Panamera in Magsimal®-59 :

Federstütze:

▫ integrierte Diagonalstrebe

▫ hohe Betriebsfestigkeit

▫ hoher Widerstand gegen Riss-

ausbreitung

Türrahmen:

▫ hohe 

Steifigkeit bei 

geringem 

Bewicht
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Chemische Zusammensetzung der Castasil®-21:
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Castasil®-21 für elektrisch & wärmeleitende Druckgussteile:

Anwendungsbeispiel

▫ elektrische Leitfähigkeit:

▪ bis zu 25 * 106 S/m im Gusszustand

▪ bis zu 28 * 106 S/m im Zustand O (350 °C/ 60’)

▪ zum Vergleich: 
Rotoren-Al 99,7 bei ca. 35 * 106 S/m

▫ gute Gießeigenschaften, da 8-9% Si

▫ mittlere Festigkeitseigenschaften, 
Rp0,2 = 85-100 MPa

▫ mittlere Härte mit 55-70 HB

▫ schweißbar

▫ bördelbar / verstemmbar

elektrische Leitfähigkeit der Castasil®-21 

Gusszustand vs. weichgeglüht
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Gerne stehen Ihnen für die Detaildiskussion 

zur Verfügung:

▫ Rüdiger Franke

Geschäftsführer

rfranke@rheinfelden-alloys.eu

Tel.: +49 7623 93 574

▫ Ralf Klos

Gießereiberater für Aluminium-Gusslegierungen

rklos@rheinfelden-alloys.eu

Tel. +49 7623 93 407


