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RHEINFELDEN ALLOYS Strategische Saulen:

I\EINFELDEN
N

= Hochleistungswerkstoffe flr den Druckguss, Solutions thru Innovation
die den ,,aggressiven Leichtbau“ in Aluminium ermoglichen

= 2.B. Castasil-37, Magsimal-59, Silafont-36

- Castasil-21 mit erhohter Leitfahigkeit fur die zunehmende
Elektrifizierung der Fahrzeuge

1. Solutions thru Innovaton:

RHEINFELDEN
2. Rheinfelden Fast Alloys: eeee FAST ALLOYS®

= beliebige Variantenvielfalt bei Spezifikation & LieferlosgroBe

= kurze Lieferzeiten, hohe Lieferzuverlassigkeit, keine Abstriche bei
der Qualitat

Okt 2012 2/18



RQEINFELDEN
N\

Entwicklungstrends im Automobil aus Sicht der
RHEINFELDEN ALLOYS:

o  Automobil Strukturen:

= Trend zum verstarkten Einsatz von Leichtbaustrukturen mit
Aluminium Druckguss nimmt zu

* Reduzierung der Wanddicken
= Funktionsintegration nimmt zu, Gussteile werden groBer
» Festigkeitsanforderungen nehmen zu
« Verformungsfahigkeit muss gegeben sein
- Energieeffizienz der Fahrzeuge/ Elektromobilitat:
= steigende Anforderungen an elektrische Leitfahigkeit

= steigende Anforderungen an thermische Leitfahigkeit, z.B. bei

Kraftstoffsystemen notwendig fur effizientere Konzepte, um EU6
zu erreichen

= Leistungsdichte nimmt zu
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Solutions thru Innovation

Potenzial zur Reduktion von CO2-Emissionen durch den
Einsatz moderner Druckgusskomponenten:

SAVIMNGS IN WEIGHT SAVINGS IN WEIGHT

verschiedenen
SUSPENSION STRUT BRACKET / Fahrzeugen
SAVINGS IN WEIGHT .

- Gewichts-
reduktionen jewells

ROCKER PANEL M CONNECTOR s  Anwendungen aus

@ PLATE im Vergleich zur
SANIMGS IN WEIGHT an
Vorganger-
Generation

4 = sl /
TOTAL SAVINGS IN WEIGHT @ CONSOLE
PER: WEHICLE, INCLUDING OTHER COMPOMENTS
2 SAVINGS IN WEIGHT -100 kg CO./km

HOLDING FIXTURE

SANINGS IN WEIGHT i 7
Quelle: Buhler Druckguss, Uzwil ) E—
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IﬂEINFELDEN
Vorteile von Aluminium in Bezug im Vergleich zu FVK:

= Energieeinsatz:

= Herstellung von C-Fasern ebenso so energieintensiv
= Recyclebarkeit:

= Al ist per se hervorragend recyclebar

- Bei Wahrung der Sortenreinheit ist ein Recycling moglich, statt
eines ,,Downcycling”

= Al-Gussteile konnen wieder zu ahnlichen Teilen verarbeitet
werden

= Al Recycling Infrastruktur ist vorhanden
= Al ist ein bekannter Werkstoff

= Fugetechniken fur automatisierte Montage sind Stand der Technik
= CFK ist zehn mal teurer
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Chemische Zusammensetzung der Silafont®-36:

gute

GieBeigen-
schaften

kein Kleben
an der Form

Festigkeit
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Solutions thru Innovation

Veredelung/
Dehnung

v
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/

Si Fe Cu n Zn Ti Sr z
andere
min 9,5 0,5 | 0,1 0,04 | 0,010
max 11,5 015|003 /08| 0,5 | 0,07 | 0,15 | 0,020 0,2
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AN

keine storenden
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Solutions thru Innovation

Fahrwerk: Traverse Alfa Giulietta in Silafont®-36 F:

I .xh : A )
Bild Quelle: Alfa Romeo L k #_, " "-T({“ ,_g _1-;

s Anwendung im Gusszustand

- Monoblock-Design ersetzt Baugruppe der Vorgangergeneration
=> Gewichtsreduktion, geringerer Montageaufwand
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Struktur: Federbeintopfe in Silafont®-36 T7:

blechintensives
Karosseriekonzept

2 7 gy

Audi A6 (1.400 Fzge/Tag)

Bild Quelle: Audi AG

= Anwendung in einem GroBserienfahrzeug

- hochste Anforderungen an Festigkeits- &
Dehnungseigenschaften

= genietet & geschweil3t
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Chemische Zusammensetzung der Castasil®-37:

RQEINFELDEN

Solutions thru Innovation

gute GieB-
eigenschaften

Korrosions-
bestandigkeit

Veredelung

L

\

Festigkeit

I\

<

Si |Fe |Cu |Mn (Mg |zn | Ti | Sr |Mo |2r | %
andere
min | 8,5 0,35 0,04 0,006
max (10,5 (0,15 |0,05 |0,60 |0,06 |0,07 (0,15 {0,025 (0,2 (0,2 | 0,2
: » /\ _ / feinstes Eutektikum
keine storenden || kein Kleben +
Phasen an der Form | |kaine Langzeitalterung
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Struktur: Verbindungsteil Schweller-Langstrager Audi A8 in
Castasil®-37 Gusszustand:

Bild Quelle: Audi AG

mmm Vakuum Strukturguss
(Aluminium)

s  Extrusionsprofile
(Aluminium)

s Aluminiumblech
s Hochstfestes Stahlblech

= Crashanforderungen im Hinterwagen
werden im Gusszustand erfullt

- keine Warmebehandlung

= hohe MaBhaltigkeit

= nietbar & hervorragend schweiBbar
= Teilgewicht ~10kg, Lange ~1,5m
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Silafont®-36 ;w

Solutions thru Innovation

Struktur: Castasil®-37 im Forderwagen des Jaguar XJ

S s

Gy

= hohe MaBahltigkeit
ohne Losungsgluhen

= Crashanforderungen im
Forderwagen werden im
Zustand O erfullt

= genietet
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Solutions thru Innovation

Turen: Castasil®-37 im VW Phaeton

Turinnenteil

m]

Net-shape design mit 1,8 — 2,0 mm Wanddicke
Laser Entgraten
Anwendung im Gusszustand => hohe MaBhaltigkeit

a

m]

m]

Monoframe Design
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Chemische Zusammensetzung der Magsimal®-59:

Mg, Si- kein Kleben | | hohe Festigkeit & Dehnung
Eutektikum | | an der Form | | h6chste Korrosionsbestandigkeit

LTI

Si | Fe Cu Mn Ti Be Y

andere

min 1,8 0,5 | 5,0

max 26 (02| 0050860/ 0,07 | 0,20 | 0,004 0,2

ZANERN N I\

keine storenden Korrosions- reduzierte
Phasen bestandigkeit Kratzebildung
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Solutions thru Innovation

Fahrwerk: Querlenker in Magsimal®-59 im Gusszustand

- Einsatz in Porsche Cayenne, Audi Q7, VW Touareg

s hohe Festigkeit und Dehnung im Gusszustand,
besonders bei diinnen Wanddicken

= keine Warmebehandlung

_© Hohe Dauerfestigkeit

= hochste Korrosionsbestandigkeit
W2 . Teilgewicht 0,7kg
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IﬂEINFELDEN
Strukturteile im Porsche Panamera in Magsimal®-59 :
Federstutze:
= [ntegrierte Diagonalstrebe

s hohe Betriebsfestigkeit
s hoher Widerstand gegen Riss-

Turrahmen:

= hohe
Steifigkeit bei
geringem
Bewicht
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Chemische Zusammensetzung der Castasil®-21:

gute Leitfahig- Leitfahigkeit Leitfahigkeit
GieBbarkeit keit

Vo NV

Si | Fe Cu | Mn

Zn Ti Sr 2

andere

min 8 | 0,5 100

max 9 0,7 | 0,02 {0,01|0,03| 0,07 | 0,01 250 0,2

AN I\

kein Kleben, Korrosions- Veredelung
keine 3-Phasen bestandigkeit,
Leitfahigkeit
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Castasil®-21 fur elektrisch & warmeleitende Druckgussteile:

= elektrische Leitfahigkeit:
= bis zu 25 * 106 S/m im Gusszustand
= bis zu 28 * 106 S/m im Zustand O (350 °C/ 60’)

= zum Vergleich:
Rotoren-Al 99,7 bei ca. 35 * 106 S/m

gute GieBeigenschaften, da 8-9% Si
mittlere Festigkeitseigenschaften,
R0 = 85-100 MPa
mittlere Harte mit 55-70 HB
schweiBbar O ausszustand ve. weiohgeglant
bordelbar / verstemmbar

m]

m]

m]

m]
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Solutions thru Innovation

Gerne stehen lhnen fur die Detaildiskussion
zur Verfugung:

s Rudiger Franke
Geschaftsfuhrer
rfranke@rheinfelden-alloys.eu
Tel.: +49 7623 93 574

- Ralf Klos
GieBereiberater fur Aluminium-Gusslegierungen

rklos@rheinfelden-alloys.eu
Tel. +49 7623 93 407
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