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Stanznieten im Karosseriebau von morgen
Innovatives Fügen für den modernen Mischbau
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Agenda

� Böllhoff – Joining together –

� Einleitung

� Etablierung der Stanzniettechnik im Karosserierohba u

� Fügeaufgaben der Gegenwart

� Herausforderungen von morgen
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Wir verbinden Tradition mit Zukunft:

Nachhaltigkeit und Innovation

Vom Eisenwarenhandel zum 

Hersteller, Systemanbieter und Dienstleister
von Verbindungstechnik

Auf den Erfolg des 
Gründers von 1877 
bauen wir inzwischen
in dritter und vierter
Generation auf 
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Hohes Potential für 
Gewichtsreduktion:

body in white (BIW)

Gewichtsreduzierung:
100kg
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Trend in der Automobilindustrie

Forciert durch
• Begrenzte Ressourcen
• Politische Vorgaben

Reduzierung von
CO2 – Emissionen / Kraftsoffverbrauch

Motor Gewicht Reibung

CO2-Einsparung
0,8-1,1kg CO2/100km

Kraftsoffeinsparung
0,3-0,5 l/100km

Einleitung
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HalbhohlHalbhohl--
stanznietenstanznieten

KlebenKleben

ClinchenClinchen

SchraubenSchrauben

FalzenFalzen

WiderstandsschweiWiderstandsschweißßenen

LaserschweiLaserschweißßenen

SchutzgasschweiSchutzgasschweißßenen

LLöötenten

Thermisches Fügen

Mechanisches Fügen

Hybridfügen
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MultiMulti --Material Material designdesign

Modulares DesignModulares Design

BlindnietenBlindnieten

BolzensetzenBolzensetzen

Design

ManufacturingMaterial

product
properties

Fügetechnik als 
Schlüsseltechnologie für 
Produktentwicklung

Einleitung
Fügetechnik – Schlüssel für Werkstoff- und Bauweisenkonzepte
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Technologieeinführung

Fügestelle
Verbindungs-

randbedingungen
Setzprozess Schliffbild

Blechteile mit 
zweiseitiger 

Zugänglichkeit
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Quelle: http://www.salzgitter-flachstahl.de/

lufthärtende Stähle

Martensitphasenstähle

CMn-Stähle

Bake-Hardening-Stähle

höherfeste IF-Stähle

weiche Tiefziehgüten

IF-Stähle

presshärtbare Stähle

DP- & FB-Stähle

Al-Legierungen
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Einleitung
Einsatzbereiche / Fügeteilwerkstoffe
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Etablierung der Halbhohlstanzniettechnologie 
ASF-Bauweise Audi A8

� Vollaluminium – Karosserie

� Aluminium-Blech auf Aluminium-Blech

� Aluminium-Blech auf Aluminium-Strangpressprofil

� Aluminium-Blech auf Aluminium-Guss
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Halbhohlstanzniettechnik von heute

� Mischbau – Karosserie

� Stahl-Blech auf Aluminium-Blech

� Mehrlagenverbindungen

� Hybridverbindungen insbes. Mit Klebstoff
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Vom Mischbau zum Multi-Material-Design
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TWIP/XIP

Austenitische Edelstähle

Magnesium

Faserverstärkte 
Kunststoffverbunde

CFK/GFK/usw.

� Höhere Materialvielfalt

� Neue Materialien führen zu neuen 

Herausforderungen

Pressharte 
Stähle
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Einleitung
CO2-Ausstoß bezogen auf den gesamten PLZ

CFK 2,0 mm EP-
Matrix

AlMg3  2,0 mm

CFK 2,0 mm PA-
Matrix

AlMg3 2,0 mm

Herausforderung

� Prozessbedingte Schädigung des CFK 

durch Delamination

� Hoher Potentialunterschied führt hoher 

Korrosionsanfälligkeit

Faserverstärkte 
Kunststoffverbunde

CFK/GFK/usw.
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Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit
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