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Wir verbinden Tradition mit Zukunft:
Nachhaltigkeit und Innovation
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Einleitung

Trend in der Automobilindustrie

3

Forciert durch
* Begrenzte Ressourcen
» Politische Vorgaben

Motor Gewicht Reibung

1|0

CO, — emissions/
Fuel consumption

HOhe_S POtentla! far Gewichtsreduzierung:
Gewichtsreduktion: 100kg

body in white (BIW) —

CO2-Einsparung Kraftsoffeinsparung
0,8-1,1kg CO2/100km 0,3-0,5 1/100km
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Flgetechnik — Schltssel fir Werkstoff- und Bauweisenkonzepte

hochfester St.
Edelstahl
Aluminium
Magnesium
Polyamide

Multi -Material design

Flgetechnik als

product SchlUsseltechnologie fur
properties Produktentwicklung
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Technologieeinflihrung

Verbindungs-

Fligestelle randbedingungen

Setzprozess Schliffbild
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Einsatzbereiche / Fugeteilwerkstoffe

presshartbare Stahle

Martensitphasenstahle
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Festigkeit

weiche Tiefziehglten

hoherfeste IF-Stahle
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IF-Stahle
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Quelle: http://www.salzgitter-flachstahl.de/
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Joining together! Etablierung der Halbhohlstanzniettechnologie

ASF-Bauweise Audi A8

" Vollaluminium — Karosserie
= Aluminium-Blech auf Aluminium-Blech
" Aluminium-Blech auf Aluminium-Strangpressprofil

= Aluminium-Blech auf Aluminium-Guss

Bruchdehnung [%]
s N s
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Halbhohlstanzniettechnik von heute

Magnesium

Aluminium

Kunststoff

gut umformbare Tiefziehstéhle
Hoherfeste Stahle
Mehrphasenstahle
Hochstfeste borlegierte Stahle
Edelstahle

" Mischbau — Karosserie
" Stahl-Blech auf Aluminium-Blech
" Mehrlagenverbindungen

" Hybridverbindungen insbes. Mit Klebstoff
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Bruchdehnung [%]
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501
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Vom Mischbau zum Multi-Material-Design

" Hohere Materialvielfalt
N ® Neue Materialien fiihren zu neuen
Herausforderungen
t t ! t t t t
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CO2-Ausstold bezogen auf den gesamten PLZ

Herausforderung
CFK 2,0 mm EP-

Matrix

AlMg3 2,0 mm

" Prozessbedingte Schadigung des CFK
durch Delamination
" Hoher Potentialunterschied fuhrt hoher

Korrosionsanfalligkeit

CFK 2,0 mm PA-
® Matrix

AlMg3 2,0 mm

Faserverstarkte

Kunststoffverbunde
CEK/GEKusw:

2013-10-14 RIVSET 11



BOLLHOFF

Joining together!

Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit
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Mame:
Firma:
Standort:
Abteilung

Funktion:

Aufgabenbereich:

Telefon
Mabil:
Telefax:

Internet-fdail:

Thorsten Seibert
BVT
Bessenbach Home Office

Vertrieb Verarbeitungssysteme

+49 (6095) 994105

+49 (172) 5209903

+49 (521) 4482-93820
TSeibert@boellhoff.com
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